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Przyktad oznaczenia elementéw produkowanych wg normy EN 1856-2
EN 1856-2 T450 N1 W V., L30050 G500
Numer normy l l
Maksymalna temperatura pracy
Klasa cisnienia (N:p odc?l:s’n_ier?iowy !
P: nadcis$nieniowy)
Odpornosé na kondensat  (W: mokry ; D: suchy)
Odpornos¢ na korozje wg rodzaju i grubosci materiatu I
Jl
f--b

Specyfikacja materiatowa (50-1.4404, 20-1.4301, 30-1.4307) ¥

Grubos¢ materiatu (0,XX mm) v

v
Odpornosc¢ na pozar sadzy (G: tak ; O: nie), odlegto$¢ od mat. palnych (5600 mm)
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KOMINY PODCISNIENIOWE

Wspotczesna technika grzewcza stawia wszystkim
towarzyszacym i wspdtpracujacym instalacjom coraz wyzsze
wymagania. Dazenie do uzyskiwania mozliwie najwiekszych
sprawnosci urzadzen grzewczych, unowoczesnienie konstruk-
cji kottow spowodowaty zmiane parametréow i sktadu pro-
duktéw spalania. Z punktu widzenia warunkow pracy komi-
na, wzrost sprawnosci urzadzen grzewczych skutkuje przede
wszystkim obnizeniem temperatury spalin, a co za tym idzie
zmianami charakterystyki jego pracy oraz nasilenia sie zjawi-
ska kondensacji pary wodnej zawartej w spalinach.

Nowoczesne urzadzenia grzewcze pracujac w cyklu
automatycznym ptynnie dostosowuja swoja wydajnos$c do po-
trzeb instalacji centralnego ogrzewania i cieptej wody uzytko-
wej. Tak jak urzadzenie grzewcze réwniez i komin musi dosto-
sowywac sie do zmiennych warunkéw pracy, tworzac jeden
$cisle powigzany zespot energetyczny.

Jednym z wazniejszych parametréow jakim cechowac
powinien sie nowoczesny komin jest wysoka odpornos¢ che-
miczna, niska bezwtadnos¢ cieplna, skutkujagca mozliwoscig
szybkiego nagrzania komina przy cyklicznych wtaczeniach
kotta, powodujaca wzrost wytwarzanego ciggu kominowego.

WKLADY KOMINOWE KF

Warunki nowoczesnego komina najlepiej
spetniaja podcisnieniowe wktady kominowe produkcji
KOMIN-FLEX wykonane ze stali kwasoodpornych. Wktady te
wprowadzone do tradycyjnych kominéw ceramicznych jako
wktadka ochronna przejmuja funkcje klasycznego komina.

Wysoka przewodnos$¢ cieplna, odpornos¢ na dziata-
nie spalin specjalnych stali kwasoodpornych sprawiaja, ze przy
szerokim zakresie wymiarowym $rednic i réznorodnosci typo-

Wiecej o wkiadach wailirat
kominowych

wych elementéw - wktady kominowe sa najlepszym i najwy-
godniejszym systemem zabezpieczenia kominéw ceramicznych
stuzacych do odprowadzania spalin z urzadzen grzewczych,
w tym kottéw na paliwa state* (wegiel - min. grubo$¢ materia-
tu 0,8mm), gazowe lub olejowe.

Oferowany przez KOMIN-FLEX system wktadow
kominowych podcisnieniowych sktada sie z elementéw ruro-
wych, podtaczeniowych, wyczystkowych, mocujacych, kolan
oraz zakonczen kominowych. Podstawowe elementy wkta-
dow kominowych produkowane sg ze stali o grubosci 0,5;
0,8 w zakresie typowych $rednic od 100 do 300 mm. Wktady
kominowe powyzej $rednicy 300 mm produkowane sg na
indywidualne zaméwienie, a powyzej 500 mm wg odrebnej
dokumentacji techniczne;j.

Precyzyjnie wykonane elementy (rury spawane tech-
nika plazmowa) oraz szczelne potaczenia stanowig gwaran-
cje bezpieczenstwa. Specjalna konstrukcja potaczen - mufa
taczaca dtugosci 100 mm charakterystyczna dla KOMIN-FLEX
gwarantuje prostote montazu i duza sztywnos¢ konstrukgcji.

Podcisnieniowe wktady kominowe KOMIN-FLEX
odpowiadaja europejskim normom:
EN 1443, EN 1856-1;2 oraz polskiej normie PN-93/B-02870.
Produkcja wktadow kominowych objeta jest systemem
Zaktadowej Kontroli Produkcji, certyfikat nr 1020-CPD-
070038635 (TZUS Praga). Firma KOMIN-FLEX wdrozyta
i utrzymuje System Zarzadzania Jakoscig zgodny z wymogami
normy EN I1SO 9001:2015 certyfikowany przez TZUS Praga.

Wyroby kominowe KOMIN-FLEX s3 pozytywnie
zaopiniowane i zalecane przez Korporacje Kominiarzy Polskich.

*) dopuszczone do obrotu na podstawie obowigzujgcych przepiséw krajowych
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I érhandlowa 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
. d - 110 121 131 138 151 160 179 200 225 250 299 350 400 450 500
d4 - 100 110 115 125 135 145 160 180 200 225 270 315 360 405 450
L - 195 195 195 195 195 195 195 195 245 245 245 295 295 295 295
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i RURA PROSTA 0,25m
% : § érhandlowa 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
| d 99 111 122 132 139 152 161 180 201 226 251 300 351 401 451 501
| d1 101 113 124 134 141 154 163 182 203 227 253 302 353 403 453 503
[
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1 | RURA PROSTA 0,5m
T
| d ér.handlowa 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
18
3 d 99 111 122 132 139 152 161 180 201 226 251 300 351 401 451 501
/\/
| d1 101 113 124 134 141 154 163 182 203 227 253 302 353 403 453 503
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Il | RURA PROSTAIm
T
| | érhandlowa 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
o
/\/8 d 99 111 122 132 139 152 161 180 201 226 251 300 351 401 451 501
/\/‘—
l | d1 101 113 124 134 141 154 163 182 203 227 253 302 353 403 453 503
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ELEMENT NASTAWNY L=400/600/900
érhandlowa 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
o < d - 111 122 132 139 152 161 180 201 226 251 300 351 401 451 501
£ d1 - 113 124 134 141 154 163 182 203 227 253 302 353 403 453 503
.
<
Lmin A Lmax
400 300 500
600 500 900
od 900 800 1500
@ d1
N
° RURA +REWIZJA
o
° ¢ ér.handlowa 100 110 120 130 140 150 160 180 200
d - 111 122 132 139 152 161 180 201
d1 - 113 124 134 141 154 163 182 203
@d
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TROJNIK 87°

. 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
handlowa

- o« d 99 111 122 132 139 152 161 180 201 226 251 300 351 401 451 501
N dl 101 113 124 134 141 154 163 182 203 227 253 302 353 403 453 503
- C 150 155 160 165 170 175 200 210 220 232 255 280 305 330 355 380
L 333 333 333 333 333 400 400 500 500 500 550 600 650 700 750 800

TROJNIK 60°
. 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
B handlowa
d - 111 122 132 139 152 161 180 201 226 251 300 351 401 451 501
dl - 113 124 134 141 154 163 182 203 227 253 302 353 403 453 503
L - 400 400 400 400 500 500 500 500 600 600 600 700 800 850 850
S
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: TROJINIK KROTKI 87°
hanj:;)wa 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
- R d S 11 122 182 189 152 - - - - - - - o .
d1 © 113 124 134 141 154 - - - - -
c - 95 100 105 110 115 - - - - - - - -
© i L © 333 333 333 400 400 - - - - -

& o
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— i POKRYWA REWIZJI
\ o 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
s -— handlowa
j d1 - 113 124 134 141 154 - - - - - - - - - -
i
_ @ d -—_F WYCZYSTKA KROTKA
< o 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300
handlowa
d 99 111 122 132 139 152 161 180 201 226 251 300
= o
3 dl 101 113 124 134 141 154 163 182 203 227 253 302
B A 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120
140 L 333 333 333 333 333 333 333 333 333 333 333 333
E 200 205 210 215 220 225 230 240 250 263 275 300
@d
@ d1 E
]
| < WYCZYSTKA
— L B )
‘ h o 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
‘ andlowa
S \ E d 139 152 161 180 201 - = - 351 401 451 501
n
! d1l 141 154 163 182 203 - - - 353 403 453 503
} A 120 120 120 120 120 - = - 120 120 120 120
143 E 220 225 230 240 250 - - - 325 350 375 400
!
@'d

6 WKLADY KOMINOWE TYPU KF




#) <OMINFLEX

DASZEK KOMINOWY
& handiowa 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
&2 © 110 121 131 138 151 160 179 200 225 250 299 - - - -
a3 © 245 245 245 295 295 295 380 380 410 430 480 - - - -
L © 220 220 220 240 240 240 250 250 285 300 330 - - - -
ZAKONCZENIE [ZOLOWANE PRO
o érhandiowa 120 130 140 150 160 | 180 200
' D1 220 230 230| 250 250 280 300 POLECANE DO PALIW STAEYCH
wymiar ptyty 333x 333 360 x 360 400 x 400
D1
d1
S
: PRZEJSCIE DACHOWE
A N érhandlowa 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
: a /— N a1 101 113 124 134 141 154 163 182 203 227 253 302 353 403 453 503
i 4 k j A 250 250 250 250 250 300 300 330 330 375 400 450 500 550 600 650
— , = € 30 30 3 30 30 3 30 30 30 50 50 50 50 50 50 50

a

OSLONA PRZECIWDESZCZOWA (OPD)

ér.handlowa 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500

k “ d 99 111 122 132 139 152 161 180 201 226 251 300 351 401 451 501
g ZLACZKA
3 H érhandlowa 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
s d1 101 113 124 134 141 154 163 182 203 227 253 302 353 403 453 503
« REDUKCJA
i)
g érhandlowa 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
2
g 3 d - 111 122 132 139 152 161 180 201 226 251 300 351 401 451 501
s d1 - 113 124 134 141 154 163 182 203 227 253 302 353 403 453 503
Pi6ro stabilizatora
(element nastawny) Uchwyt do montazu
ELEMENT STABILIZUJACO-MONTAZOWY
érhandlowa 100 110 120 130 140 150 160 180 200
d 99 111 122 132 139 152 161 180 201
WKLADY KOMINOWE TYPUKF ?
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DENKOWYCZYSTKI *gaz, olej

$r.handlowa 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500

B 60 60 60 60 60 ¢ 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70
C 230 235 240 245 250 255 260 270 280 293 305 330 355 380 405 430
(228 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14

DENKO WYCZYSTKIRURKA W DOL. g2z, ol

sr.handlowa 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
ex B 60 60 60 60 60 60 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70
[228 4 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14

{
.
A

DENKO UNIWERSALNE  *paliwo state
E o o grhandlowa 120 130 140 150 160 180 200

70
\
|

C 240 245 250 255 260 270 280
28 18 18 18 18 18 18 18
KOLANO 87°
ér.handlowa 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
wykonanie 4 segmentowe 3 segmentowe
d 99 111 122 132 139 152 161 180 201 226 251 300 351 401 451 501
d1 101 113 124 134 141 154 163 182 203 227 253 302 353 403 453 503
C 165 165 165 165 165 165 165 138 138 138 138 138 172 172 172 172

169 169 169 169 169 169 169 169 142 142 142 142 177 177 177 177

KOLANO60°

sr.handlowa 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
d 99 111 122 132 139 152 161 180 201 226 251 300 351 401 451 501
d1l 101 113 124 134 141 154 163 182 203 227 253 302 353 403 453 503

KOLANO 45°

$r.handlowa 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
d 99 111 122 132 139 152 161 180 201 226 251 300 351 401 451 501
d1 101 113 124 134 141 154 163 182 203 227 253 302 353 403 453 503

KOLANO 30°

$r.handlowa 100 110 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
d 99 111 122 132 139 152 161 180 201 226 251 300 351 401 451 501
d1l 101 113 124 134 141 154 163 182 203 227 253 302 353 403 453 503

KOLANO NASTAWNE

$r.handlowa 100 110 120 130 150
d 99 111 122 132 152
dl 101 113 124 134 154
C€ 130 130 120 120 115
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11.

12.

13.

. Na ostatnig rure (przed ztozeniem jej z pozostatymi) naktadamy przejscie dachowe. /\/

@) KOMINFLEX

PRZED MONTAZEM NALEZY
ZASIEGNAC OPINIl KOMINIARZA

. Rozku¢ otwoér w kominie w celu osadzenia elementu wyczystkowego wraz z trojnikiem podtgczeniowym (szkic nr 1) lub samego

elementu wyczystkowego. Wktad kominowy jest zaprojektowany tak aby caty jego ciezar spoczywat na denku odkraplacza
montowanego na elemencie wyczystkowym. Nalezy wiec wykonac¢ odpowiednig podstawe dla dna odkraplacza zapewniajac
stabilne i swobodne podparcie jej catej powierzchni. Minimalna wysokos¢ drzwi wyczystkowych od podtogi wynosi 30cm.

. Wymierzy¢  grubo$¢ écian  komina i odpowiednio dopasowac element skrzynkowy 7 /*/' 7
wyczystki (wymiar A) tak aby drzwiczki wyczystkowe dolegaty po zamontowaniu do S$ciany. \
Uwaga: element skrzynkowy jest pochylony o ok. 2° w kierunku komina co zabezpiecza przed | % Trojnik
wyciekaniem skroplin z wyczystki. Przy dopasowywaniu drzwiczek wyczystkowych nalezy skorygowac JZ’/
pochylenie ptaszczyzny czotowej elementu skrzynkowego. W przypadku gdy element skrzynkowy J_
jest za dtugi, obcinamy go na zadany wymiar nozycami do blachy. L 2 Rura
. Wywierci¢ wspodlnie w elemencie skrzynkowym wyczystki oraz w ramce drzwiczek minimum ‘
4 otwory o $rednicy od @ 4,0 do @ 4,2 mm. Zamontowac drzwiczki przez przynitowanie ich do I 7, Wyczystka
elementu skrzynkowego wyczystki (nalezy uzywac nitow ze stali kwasoodpornej @ 4 mm). ‘ f
. Osadzi¢ w elemencie wyczystkowym trojnik lub rure, a nastepnie tréjnik. % ~7 Z
\
L . . Rys.1
. kaczenie elementow komina polega na wtozeniu jednego w mufe drugiego. Wszystkie elementy ys
muszq by¢ montowane rozttoczong mufq do géry. Niewtasciwy montaz spowoduje wyciek skroplin.
Linka
. Elementy rurowe, przejécie dachowe oraz zakonczenie kominowe przetransportowac 7z montazowa

w miejsce montazu (z reguty montaz prowadzi sie z poziomu dachu). Wstepnie
zamontowac po kilka elementow rurowych (zgodnie z uwagami pkt. 4 i 5) opuszczajac
je w dét i asekurujgc linkg (szkic nr 2). Czynno$¢ te wykonujemy az do momentu
catkowitego ztozenia komina i potaczenia pierwszej rury z trojnikiem. Dla zachowania
szczelnos$ci wszystkie potaczenia (z wyjatkiem ostatniego) muszg by¢ nasuniete do konca
dtugosci mufy. Ostatni element nalezy wtozy¢ do mufy na okoto 85mm.

Element
stabilizujacy

. Po zmontowaniu ostatniej rury (z natozonym przejsciem dachowym) z pozostatymi, nalezy trwale potaczy¢ przejscie dachowe

z kominem za pomoca $érub i kotkdw rozporowych zachowujgc dystans co najmniej 1 cm (np. podktadajac klocki z gumy) dla
zapewnienia przewietrzania komina ceramicznego.

Zaktadamy daszek™ kominowy i taczymy go trwale z rurg za pomoca nitow. $ . _
4 B . ruba i kotek
*Uwaga: nie stosowac na paliwa weglowe. rozporowy ‘L'

Nit
Przejscie
dachowe

Obmurowa¢ wyczystke i trojnik. W celu unikniecia naprezen, przed obmurowaniem S
nalezy oddzieli¢ wktad kominowy od zaprawy murarskiej przy pomocy materiatdw
izolacyjnych (np. wetna mineralna) lub specjalnych rozet. Przy obmurowywaniu elementu
wyczystkowego zwrdci¢ szczegélng uwage na zachowanie odpowiedniego sptywu
kondensatu z denka odskraplacza. Rurka drenazowa denka odskraplacza musi by¢ zawsze
drozna (zamykanie sptywu jest niedozwolone). Z uwagi na zanieczyszczenie skroplin zaleca
sie stosowanie neutralizatoréw oferowanych przez Producenta.

L1

]

) zg\ﬁz
UWAGA: Segmenty kolana nastawnego stosowanego jako element przytacza czopucha
po wstepnym ustaleniu potozenia powinny zosta¢ dodatkowo zabezpieczone masg uszczelniajaca. Rys.3
W przypadku gdy wysokos$¢ komina ceramicznego ponad pofacig dachu jest wyzsza niz 0,3 m (wymiar L1 na szkicu nr 3),
rury wktadu kominowego nalezy izolowa¢ termicznie wetna mineralng lub specjalnymi tulejami izolacyjnymi od konca komina
do poziomu ponizej potaci dachu. Izolacje taka nalezy wykona¢ rowniez gdy komin przechodzi przez ,zimne”, nie ogrzewane
pomieszczenia (np. strych lub poddasze).

Podczas montazu komina nalezy przestrzegac przepisow zawartych w \Warunkach technicznych wykonania i doboru kottowni”
w zakresie instalacji odprowadzania spalin.

Uwaga: przeznaczenie zgodne z oznaczeniem na wyrobie oraz Deklaracjq Wtasciwosci Uzytkowych

WKLADY KOMINOWE TYPU KF 9




