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Przyktad oznaczenia elementéw produkowanych wg normy EN 1856-2

EN 1856-2 T450 N1 W V., L50080 G500

Numer normy l l

Maksymalna temperatura pracy
(N: podcisnieniowy,
P: nadcis$nieniowy)

Klasa cisnienia

Odpornosé¢ na kondensat  (W: mokry ; D: suchy)

Odpornos¢ na korozje wg rodzaju i grubosci materiatu
Specyfikacja materiatowa (50-stal 1.4404, 20-stal 1.4301)

A\

4

Grubosé materiatu (0,XX mm)

N

4

Odpornosc¢ na pozar sadzy (G: tak ; O: nie), odlegto$¢ od mat. palnych (600 mm)

A\

4
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Whktady kominowe owalne stuza do odprowadzania
spalin z urzadzen grzewczych w tym: kominkow, kottow i pie-
cow opalanych paliwami statymi*.

Whktady owalne przeznaczone sa gtownie do remon-
tu komindw murowanych, ktére ulegty uszkodzeniu w czasie
eksploatacji wskutek szkodliwego dziatania produktow spala-
nia lub do zmiany przeznaczenia wczesniej wybudowanych
ceramicznych przewodow prostokatnych, z tytutu zastoso-
wania nowoczesniejszych urzadzen grzewczych. Stosowane
sg dla maksymalnego wykorzystania przekroju istniejacego
kominaceramicznego,zazwyczajo przekroju kanatu dymowego
14 x 27 cm, gdzie instalowanie typowych wktadow o przekro-
ju okragtym nadmiernie zawezitoby kanat spalinowy, powodu-
jac obnizenie sprawnosci komina.

Z uwagi na specyfike spalania paliw statych tj. okre-
sowo wystepujace wysokie temperatury, gromadzenie sie
sadzy i mozliwos¢ jej zaptonu, elementy wktadu kominowe-
go powinny by¢ wykonane z blach gwarantujacych znaczna
odpornoé¢ termiczna. W tym celu stosuje sie stal kwasood-
porng-austenityczng o grubosci 0,8 mm. Przy zastosowaniu
wktadu stalowego, mokre i agresywne zwigzki pochodzace ze
spalania, nie majg kontaktu z kominem ceramicznym, dzieki
czemu zapewniona jest duza zywotnos¢ komina.

Whktady kominowe owalne produkowane sg w na-
stepujacych rozmiarach: 110 x 185 mm; 110 x 200 mm;
110 x 215 mm**; 120 x 180 mm™**; 120 x 195 mm; 120 x
210 mm™*; 120 x 225 mm**; 120 x 245 mm™**; 130 x 200
mm; 130 x 220 mm; 130 x 240 mm; 130 x 255 mm; 140 x
250 mm.

T 2
kominowych j‘*‘:{ i

Baza do ich wykonania sg rury okragte o $rednicach,
odpowiednio: 150 mm, 160 mm, 170 mm, 180 mm, 190 mm,
200 mm.

Podobnie jak pozostate systemy kominowe produk-
cji Komin-Flex, elementy wktadéw owalnych taczone sa za
pomocg mufy dtugosci 100 mm co charakteryzuje systemy
prostota montazu, gwarantuje duza szczelnos$¢ konstrukgji
oraz kompensacje wydtuzen liniowych wynikajacych z tempe-
ratur pracy.

Whktady kominowe owalne moga by¢ wykonane
w catosci z elementéw o przekroju owalnym lub czesciowo
z elementéw owalnych potaczonych redukcja zmiany ksztattu
z pozostatymi elementami juz o typowym przekroju okragtym.
Oferte podstawowa uzupetniaja elementy dodatkowe wyko-
nywane pod specjalne zamowienie Klienta.

Whktady kominowe owalne odpowiadaja europejskim
normom: EN 1443 oraz EN 1856-2. Produkcja wktadow komi-
nowych owalnych objeta jest systemem Zaktadowej Kontroli
Produkgji, certyfikat nr 1020-CPD-070038635 (TZUS Praga).
Firma KOMIN-FLEX wdrozyta i utrzymuje System Zarzadza-
nia Jakoscig zgodny z wymogami normy EN ISO 9001:2015
certyfikowany przez TZUS Praga.

Wyroby kominowe KOMIN-FLEX s3 pozytywnie
zaopiniowane i zalecane przez Korporacje Kominiarzy Polskich.

*) dopuszczone do obrotu na podstawie obowiqgzujgcych przepi-
sow krajowych

**) $rednice standardowe oferowane w ciqgtej sprzedazy, pozosta-
te srednice pod zamoéwienie.
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DASZEK
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KOLANO 45°
B 110 120 130 140
A 185 200 215| 180 195 210 225 245| 200 220 240 255| 250
KOLANO 30°
B 110 120 130 140
A 185 200 215| 180 195 210 225 245| 200 220 240 255| 250
KOLANO15°
B 110 120 130 140
A 185 200 215| 180 195 210 225 245| 200 220 240 255| 250
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TROJINIK PODLACZENIOWY 87°

B 110 120 130 140
A 185 200 215| 180 195 210 225 245| 200 220 240 255| 250
d Srednica z typoszeregu okragtych wktadéw kominowych (d<A)
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ZMIANAKSZTALTU
KOLO/PROSTOKAT

RURA PROSTOKATNA TROJNIK Z PRZYLACZEM

PROSTA10;0,5;0,25m KWADRATOWYM/
PROSTOKATNYM/
OKRAGLYM
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PRZED MONTAZEM NALEZY
ZASIEGNAC OPINIl KOMINIARZA*

*W przypadku montazu wktadu owalhego do wczesniej pracujgcego ceramicznego szachtu kominowego nalezy wyczyscic go
Z sadzy i sprawdzic¢ jego stan techniczny

1. Rozku¢ otwérw kominie w celu osadzenia elementu wyczystkowego wraz z trojnikiem podtaczeniowym (szkic nr 1) lub samego elementu
wyczystkowego. Wktad kominowy jest zaprojektowany tak aby caty jego ciezar spoczywat na denku odkraplacza montowanego na
elemencie wyczystkowym. Nalezy wiec wykona¢ odpowiednig podstawe dla dna odkraplacza zapewniajac stabilne i swobodne podparcie

10.

11.

12.

13.

jej catej powierzchni. Minimalna wysoko$¢ drzwi wyczystkowych od podtogi wynosi 30cm.

. Wymierzy¢ grubo$é scian komina i odpowiednio dopasowac element skrzynkowy wyczystki (wymiar

A) tak aby drzwiczki wyczystkowe dolegaty po zamontowaniu do éciany. Uwaga: element skrzynkowy
jest pochylony o ok. 2° w kierunku komina co zabezpiecza przed wyciekaniem skroplin z wyczystki.
Przy dopasowywaniu drzwiczek wyczystkowych nalezy skorygowac pochylenie ptaszczyzny czotowej
elementu skrzynkowego. W przypadku gdy element skrzynkowy jest za dtugi, obcinamy go na zadany
wymiar nozycami do blachy.

. Wywierci¢ wspdélnie w elemencie skrzynkowym wyczystki oraz w ramce drzwiczek minimum

4 otwory o érednicy od @ 4,0 do @ 4,2 mm. Zamontowac drzwiczki przez przynitowanie ich do
elementu skrzynkowego wyczystki (nalezy uzywac nitow ze stali kwasoodpornej @ 4 mm).

. Osadzi¢ w elemencie wyczystkowym trojnik lub rure, a nastepnie tréjnik.

. kaczenie elementéw komina polega na witozeniu jednego w mufe drugiego. Wszystkie elementy

muszq by¢ montowane rozttoczonqg mufq do gory. Niewtasciwy montaz spowoduje wyciek skroplin.
Zaleca sie przed zatozeniem elementdw, nanies¢ na wewnetrzng powierzchnie mufy i réwnomiernie
rozprowadzi¢ niewielkg ilos¢ specjalnej masy silikonowej np. SELICONE 1001 (lub podobnej
o temperaturze pracy powyzej 150°C). Wymagane jest uszczelnienie masq silikonowq potqczenia
denka odkraplacza z elementem wyczystkowym.

. Elementy rurowe, przejscie dachowe oraz zakonczenie kominowe przetransportowac

w miejsce montazu (z reguty montaz prowadzi sie z poziomu dachu). Wstepnie zamontowac
po kilka elementéw rurowych (zgodnie z uwagami pkt. 4 i 5) opuszczajac je w dét i asekurujac
linkg (szkic nr 2). Czynno$¢ te wykonujemy az do momentu catkowitego ztozenia komina
i potfaczenia pierwszej rury z trojnikiem. Dla zachowania szczelnosci wszystkie potaczenia
(z wyjatkiem ostatniego) musza by¢ nasuniete do konca dtugosci mufy. Ostatni element nalezy
wtozy¢ do mufy na okoto 85mm.

Na ostatnig rure (przed ztozeniem jej z pozostatymi) naktadamy przejscie dachowe.

. Po zmontowaniu ostatniej rury (z natozonym przejsciem dachowym) z pozostatymi, nalezy trwale

potaczy¢ przejscie dachowe z kominem za pomoca $rub i kotkdw rozporowych zachowujac dystans co
najmniej 1 cm (np. podktadajac klocki z gumy) dla zapewnienia przewietrzania komina ceramicznego.

. Zaktadamy daszek™ kominowy i tgczymy go trwale z rurg za pomoca nitéw.

*Uwaga: nie stosowac na paliwa weglowe.

W przypadku gdy podtaczenie kotta do komina wymaga zastosowania dodatkowych elementéw
takich jak rury, kolana, przytacza, nalezy na potaczeniu stosowac silikon jak w pkt. 5.

Obmurowac wyczystke i trojnik. W celu unikniecia naprezen, przed obmurowaniem nalezy oddzieli¢
wktad kominowy od zaprawy murarskiej przy pomocy materiatow izolacyjnych (np. wetna mineralna)
lub specjalnych rozet. Przy obmurowywaniu elementu wyczystkowego zwrdcic¢ szczegélng uwage
na zachowanie odpowiedniego sptywu kondensatu z denka odskraplacza. Rurka drenazowa denka
odskraplacza musi by¢ zawsze drozna (zamykanie sptywu jest niedozwolone. Z uwagi na zanieczyszczenie
skroplin zaleca sie stosowanie neutralizatoréw oferowanych przez Producenta.
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W przypadku gdy wysoko$¢ komina ceramicznego ponad potacig dachu jest wyzsza niz 0,3 m (wymiar L1 na szkicu nr 3), rury wktadu
kominowego nalezy izolowac termicznie wetna mineralng lub specjalnymi tulejami izolacyjnymi od korica komina do poziomu ponizej potaci
dachu. Izolacje takq nalezy wykonac rowniez gdy komin przechodzi przez ,zimne”, nie ogrzewane pomieszczenia (np. strych lub poddasze).

Podczas montazu komina nalezy przestrzegac przepiséw zawartych w ,Warunkach technicznych wykonania i doboru kottowni”

w zakresie instalacji odprowadzania spalin.
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